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Deklare eder ki

asagidaki UrUnler, sayet Atex sayag olarak siparis edilirlerse, 23 Mart 1994 tarihli AB yonetmeligi
94/9/EC’nin EK II'de belirtilen kosullari kargilar.

Sayet Urlnler Uzerinde bizim yazili iznimiz olmadan tadilat yapilirsa, ya da kullanim kilavuzunda
belirtilen talimatlar izlenmezse, bu deklarasyon gecersiz olacaktir.

« Urlinler : ER 72 M E3014 Akaryakit Sayaci
Mekanik numaratoérli ER 79 MCR ile

« Standartlar - ilgili uyumlastiriimis standartlar
EN 13463-1 (2001)

* Etiketleme . Etiketler @ simgesini ve sertifika numarasini igerir.

Emniyetli kullanim igin 6zel sartlar kullanim kilavuzunda
belirtilmistir.

Ankara, 04 Nisan 2008

Mehmet Cemil ERDEM
Genel Mudur
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Bu sayag¢ ile ilgili bakimda ve
kullanimda gerekli olan tim teknik
bilgiler, Madde 1.5 ve 1.6da
verilmistir. Bu degerlerin  disina
¢ikmayiniz.

Ani sicaklik degisimlerinde fiziksel
deformasyon  olusabilir. Dizayn
sicakligindan farkli  sicakliklarda
kullanmayiniz.
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1.2.Genel Bilgi

Yaralanmalara, uzuv
kopmasina sebep olabilecek
hareketli parca.

Bu kilavuz konusu ER 72 M/E E3014
sayag, sadece saya¢ aksami olarak
kullaniciya teslim edilir ve
beraberinde higbir kontrol donanimi
verilmez. Baglanti ve/veya kontrol
donaniminin temin ve kurulmasi,
kullanicinin kapsam ve
sorumlulugundadir.

Saya¢ iginden gegen  yakitin
Ozelliklerini ve verebilecedi zararlar
mutlaka  6greniniz.  Zehirli  sivi
doékilmesini dnleyici 6nlemler aliniz.

ER 72 M/E E3014 (PD Rotor/Paletli Tip) sayag,
3”, tek kap icerisinde 90° baglantili rotorlu ve
pozitif yer degistirmeli sayactir. Her basing ve
debide dogrulugu kesindir. ic mekanizmada celik
ve asinmayan paslanmaz rezistans malzemeler
kullanilmistir.  Tutusma  derecesi  dusuktir.
Yuksek petrol tlrevlerinde guvenli performans
verebilmesi i¢in bitin dinamik elostomerler yani
salmastra ve o-ringler viton veya teflondan imal
edilmiglerdir.

1.3.Uygulanan Standartlar

Her zaman insan saghgi guvenlik ve
cevresel kanun, yonetmelik ve
talimatlara uygun calisiniz.

D> > > >

Emniyet isaretleri

|

Temas etmesi durumunda el,
yuz ve cilt problemlerine
sebep olabilecek tehlikeli
SIVI.

Solunum problemlerine
sebep olabilecek tehlikeli
SIVI.

Yangina, patlamaya, can ve
mal kaybina sebep
olabilecek durum.

Tdm ER 72 M/E E3014 sayaclarin, asagida
belirtilen standartlara uygun olarak tasarim ve
imalatlari yapiimaktadir.

TS 6769-1
Akaryakit Istasyonu-Pompali ve Pompasiz
Dagitim Sistemleri

TS 3380 EN 60079-1

Patlayici Gaz Ortamlarinda Kullanilan Elektrikli
Cihazlar-Bolum 1 :d” Tipi aleve Dayanikli
Mahfazalar

TS 3033 EN 60529
Mahfazalarda Saglanan Koruma Dereceleri (IP
Kodu) (Elektrik Donanimlarinda)

TSEN1127-1

Patlayici  Ortamlar-Patlamayi  Onleme  ve
Korunma-Bolim 1:Temel Kavramlar  ve
Metodoloji

TS EN 13463-1

Potansiyel Patlayici Ortamlar igin Elektrikli
Olmayan Donanimlar - Bélim 1: Temel Metot Ve
Kurallar

TS EN 13617-1
Akaryakit Istasyonlari - Bolum 1: Pompali Ve
Pompasiz Dagitim  Birimleri Ve Uzaktan
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Pompalama Birimleri - Yapim Ve Performans ile
llgili Emniyet Gerekleri

TS EN13617-2

Akaryakit istasyonlari — Bélim 2: Pompal Ve
Pompasiz Dagitim Birimlerinde  Kullanilan
Emniyetli Ayirma Tertibatlarir — Yapim Ve
Performans ile ilgili Emniyet Gerekleri

TS EN 13617-4

Akaryakit Istasyonlari — Bélim 4: Pompali Ve
Pompasiz Dagitim Birimlerinde Kullanilan Doner
Baglantilar - Yapim Ve Performans ile ilgili
Emniyet Gerekleri

TS EN 13980
Potansiyel Patlayici  Ortamlar -  Kalite
Sistemlerinin Uygulanmasi

IPT, ER 72 M E3014 sayaglari ATEX belgesi
sahibidir;

1.4.Tanimlar

Sayac
Verilen/alinan yakitin hacmini hesaplayan ana

parcadir.

Hava Ayirici
Hava separatori olarak da bilinir. Yakitin

gbnderiimesi esnasinda, c¢alkalanmadan dolayi
Olcimu etkileyebilecek havayi, saya¢ Oncesinde
ayirip, 6lcim sonrasi sisteme veren unitedir.

Filtre

Yakitin icinde bulunabilen ve sayaca zarar
vermesi muhtemel maddeleri sizen Unitedir.
Hava ayiricinin igcine akupledir.

Numarator

Diger adi da “Saya¢ Kaydedicisi"dir. Sayacin
yaptigi olgimu litre cinsinden gdsteren Unitedir.
Mekanik ve elektronik olarak iki tipi mevcuttur.

Toplayici
Numaratériin ¢alismaya ilk basladidi andan son

ana kadar yapmis oldugu olgimlerin toplaminin
ifadesidir.

Pompa

Yakiti, bulundugu ortamdan alarak sayaca
basin¢la génderen makinedir.
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Tahliye Borusu
Hava ayirici tarafindan yakittan ayrilan havayi,
sayac disindan yakit ¢ikisina gétiren borudur.

Rotor
Saya¢ govdesi icinde krank mili cevresinde
dénen pargadir.

Olcme Odasi
Rotor, kanatlar ve sayag¢ govdesi arasinda kalan,

hacmi bilindigi icin sayim yapiimasina imkan
veren odaciktir.

Etalon Olcek
Uzerinde hacim degerlerini gdsteren cizelgesi

olan yasal dlgek kabidir.

Viskozite
Bir sivinin akisa gosterdigi direnctir.

Conta
Mekanik aksamlarin  birlesme noktalarinda
sizdirmazlik ve gecirmezlik saglamak amaciyla,

parcalar arasina koyulan lastik pargalardir.

1.5.ER 72 M/E E3014 Teknik Ozellikler

Tip 90° baglanti - ¢ift palet
tek hicre rotatif(déner tip)
pozitif yer degistirme

Akis Hizi asgari debi: 70 It/dk

azami debi: 700 It/dk
Calisma Basinci 3.5 bar / 51 psig
Basing Kaybi 0.3 bar (azami)

Viskozite 430 cSt
(kalibrasyon degisimi olmadan)

Calisma Araligi -20 / +40°C sicaklik
Olgiim Hassasiyeti % +0.25 (binde ikibuguk)

Mekanik Numarator Gosterge : 5 haneli

Toplayici : 7 haneli

Elektronik Numarator Gosterge : 6 haneli
Toplayict : 10 haneli

Agirhk 56 kg (mekanik num ile)


http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=54525&SiraNo=3
http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=54699&SiraNo=6
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62 kg (elektronik num ile)

Boyutlar 61x45x48 cm
(ExBxXY) (Mekanik num ile)
57x45x52 cm
(Elektronik num ile)
Baglantilar 27-2'42"-3" flang
Sizdirmalik Elemani FKM (Viton)
Malzeme :
Sayac¢ Govde : Demir DOkim
(PIG GG 25)
Hava Separatori Govde : Aluminyum Dokum
(AISi10MQ)
Mekanik Numaratér Kasa  : Metal Plaka
(St-37.2)

Elektronik Numaratér Kasa : Aluminyum D6kum
(AlISi10MQ)

Numarator Gosterge Cami  : Polikarbonat

Kullanim Omrii 10 yil

1.6.Etiket

MARKA / BRA AKIS HIZI/ FLOW RATE EDN12G 1A T3

ND
ISMET PETROL TEKNIK Q..: 70 Q...: 700 It/dk (Ipm)
MODEL / MODEL HASSASIYET / AcCURACY
ER72 +/- %0.25

SERI NO / sEriAL NO

3.5BAR

CALISMA SIC. / OPE. TEMP.
-20°C / +40°C

arr
._ IPT Akaryakit Malzemeleri
URT. YER. - TAR. / PROD. PLC. - DATE Petrol, Kimya Sanayi ve
TURKIYE /2013 iend ¢
Ticaret Ltd.Sti.
CALISMA BAS. / OPE. PRESS.
urkrm d. No:15

TURK MALI
MADE IN TURKIYE

Tablo 1. Uriin Etiketi

Etiket, tip, calisma bilgisi ve tanimlama
numarasini icerir. Tekrar sipariglerde ve yedek
parca sipariglerinde etiket bilgisini (model, tip ve
seri no) belirtiniz. Eger kilavuzda veya diger
problemlerle ilgili ek bilgiye ihtiyaciniz varsa
IPT’ye muracaat ediniz.

1.7.Sayac Tipleri ve Kullanim Alanlan

SP — Standart Petrol (1)

Kursunlu ve Kursunsuz Benzin, Fuel Oil, Mazot,
Biyo-Dizel, Gazyagi, Ucak Benzini, Bitkisel
Yaglar, Yaglayici Yaglar, Etilen Glikol (Antifriz)

( +90 444 6 478
& ipt@ipt.com.tr

=+90 312 385 9282
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vb. gibi rafine edilmis petrol Grtnleri.

AF — Tamamen Demir (lI)

Pestisidler, Nitrojen Cozeltileri, Glbre,
Codzicdler, Boyalar, Murekkep, Alkol,
Yapistiricilar, Motor Yaglar, Melas, Misir
Pekmezi, Sivi Seker, Donmaz Sivilar vb.

SS - Paslanmaz Celik (I11)

SP ve AF debimetreleri ile ayni sivilarin timda ile
birlikte Nitrik, Fosforlu Buzlu Asetik Asitler, Anti-
Buzlanma Sivilari, Sirke, Meyve Sulari ve diger
cesitli kimyasal maddeler.

AKSIi BELIRTILMEMIS iSE SP

TiPi SAYAC SEVK EDILIR.
FARKLI KULLANIM
ALANINDAN KAYNAKLANAN

ZARARLAR GARANTI
KAPSAMINDA DEGILDIR!

2.GUVENLIK VE CEVRE

2.1.Genel

Almis oldugunuz ER 72 M/E E3014 sayaci
surekli bir kalite kontrol surecinde ileri teknoloji ile
uretilmigtir.

Amaci diginda kullanilan sayaglarda olusabilecek
herhangi bir hasar ve sonuglarindan IPT sorumlu
degildir.

Gulvenlik talimatlarina uymamak insan hayatini,
cevreyi ve sayacl tehlikeye atmak demektir.
Ayrica guvenlik talimatlarina uyulmadiginda
hasardan dolay! talep edilen haklar gecerliligini
yitirir. Talimatlara uymamak asagidakilere sebep
olabilir:
e Onemli sayag fonksiyonlarinda hasar ve
hata
e Bakim ve servis ¢alismalarinda hata
e Insan hayatinin mekanik ve kimyasal
tehlikelere maruz kalmasi
e Tehlikeli akiskan sizintisi sonucu ¢evreye
zarar vermek
e Patlama
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Ozel uygulamalar 6zel glvenlik dnlemleri
gerektirebilir. Bu tip uygulamalarda IPT’ye
danisiniz.

TALIMATLARA UYMAKLA

KULLANICI YEREL GUVENLIK
Q HUKUMLERI VE FIRMA iGi
SORUMLUDUR!

2.2.Kullanicilar

Sayacin ¢alistiriimasinda veya bakiminda gorevli
tim personelin bilgi sahibi ve kalifiye olmasi
sarttir.

Personel sorumluluklari ve yetkileri operator
tarafindan agiklanmalhdir. Eger personelin emin
olmadigi noktalar bulunuyorsa, personel uretici
firmadan egitim talep etmelidir. Sonug¢ olarak
sorumlu personel igletme talimatlarini tam olarak
anlamak zorundadir.

2.3.Giivenlik Hiikiimleri

Saya¢ blylk bir 6zen ile tasarimlanmigtir.
Orijinal parca ve donanimlar  givenlik
yonetmeliklerini  karsilamaktadir.  Tasarimda
degisiklik  yapmak veya orijinal  parga
kullanmamak guvenligi tehlikeye atmak demektir.

SAYACIN TEKNIK

OZELLIKLERI DAHILINDE
CALISTIRILDIGINA EMIN
OLUN. ANCAK BU DURUMDA

SAYAG PERFORMANSI
GARANTI EDILEBILIR!

Saya¢ Uzerindeki etiket ve isaretler givenlik
kosullarinin birer parcasidir. Sayac Uzerindeki
etiketler sokulmemeli veya kapatiimamalidir.
Etiketler sayacin igletme 6mru boyunca uzerinde
durmalidir. Eskiyen veya yipranan etiketler acilen
yenisi ile degistiriimelidir.

2.4.Montaj, Bakim ve Tamir

Tum montaj, bakim ve tamir igleri yalnizca yetkili
ve ehil personel tarafindan yapilmalidir. Yerel
guvenlik hikimlerine uyunuz.

(+90 444 6478 o +90 312 385 9282

@ www.ipt.com.tr

DRENAJ, SIZINTI TAMIRI VB.
ISLEMLERI YAPARKEN,
INSAN VE CEVRE SAGLIGINI
GOz ONUNE ALARAK COK
DIKKATLI CALISINIZ!

& ipt@ipt.com.tr
SAYACI TEKRAR iSLETMEYE
ALIRKEN KILAVUZDA

A KURULUM VE iSLETIM
BOLUMLERINDE BELIRTILEN

TALIMATLARA UYUNUZ!

2.5.Cevresel Bakis

IPT akaryakit sayaclari, isletme émurleri boyunca
gevre ile uyumlu calisacak sekilde
tasarlanmiglardir. Dolayisiyla bakim
calismalarinda  biyolojik  yapih  yadlayicilari
kullaniniz.

Kullanici demontaj sirasinda sivinin ¢evreye
zarar vermeden tahliye edilmesi ile sorumludur.

isletme ®mrii sona ermis sayaclarin hurdaya
cikartiimasinda da gerekli 6zeni gosteriniz.

4

=5

3.KURULUM

ATIK MATERYALLER VE
GERi DONUSUM
KONULARINDA YEREL
DEVLET KURUMLARINA
BASVURUN!

3.1.Saya¢ Donanimlari

3.1.1.Hava Ayirici (Separator)

Sayag, giren havayi ayristirmak icin 6zel alasimh
aliminyum govdeli hava ayirici ile donatilmigtir.
Sivi igerisindeki hava saya¢ O6lgim odasina
girmeden ayrigtirilmakta ve tahliye borusu ile
disari atiimaktadir.
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3.1.2.Filtre

Hava ayirictlya akuple olarak imal edilmigtir.
Olgimi  yapilacak sivinin  sayaca zarar
vermemesi icin temizleyici ve madde tutucu
sekilde imal edilmistir. Temizlenmesi ve ulagimi
oldukga basittir.

3.1.3.Mekanik Numarator

Mekanik numarator, 5(bes) haneli anlk verilen
hacmi ve 7(yedi) haneli toplam hacmi (toplayici)
gOsteren bir sistemdir. 5(bes) haneli kisim
numaratérde  bulunan sifirama kolu ile
yapilmaktadir. Ancak bu sifirlama sadece dlgim
bittiginde yapilabilmekte saya¢ olgum yaparken
sifilama olasiigi bulunmamaktadir. Toplayici,
sayacin ilk kullanimindan bu yana sayactan
gecen sivi miktarinin odlgulmesinde kullanilir.
Toplayici sifilanamaz, sadece bitin rakamlar
tam bir devir yaptiktan sonra kendi kendini
sifirlar.

3.1.4.Elektronik Numarator

6(alt1) haneli anlik ve 10(on) haneli toplayiciya
sahip sistemdir. Kullanimi oldukg¢a basit olmakla
birlikte guvenilirdir. Herhangi bir nedenden dolayi
numaratéri  c¢alistiran  gerilim  kesilir  ise
numaratérin  igerisindeki  piller,  gerilimin
gelmesine kadar hafizada tutulan son satis ve
toplayici  rakamlari  tekrar ekrana  getirir.
Toplayici, sayacin ilk kullanimindan bu yana
sayactan gecen sivi miktarinin dlciimesinde
kullanilir.  Toplayici  sifilanamaz, 99.999.999
litreden sonra kendi kendini sifirlar.

3.2.isletme Oncesi Yikama

Saya¢ mazot i¢inde test edilmistir. Eger mazotun,
saya¢ icinden gegireceginiz yakiti kirletme
olasiligi varsa veya mazotun yakit ile istenmeyen
bir reaksiyonu s6z konusu ise, sayaci uygun bir
solvent ile tamamen yikayin. Sayacin ‘3.3
Yerlestirme ve Baglantlar ve ‘4 igletim’
bolumlerinde yer alan talimatlari okuyunuz.

(+90 444 6478 =+90 312 385 9282
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3.3.Yerlestirme ve Baglantilar

3.3.1.Boyutlar

“lmmlmmmn H
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Sekil 1. Sayag Onden Gorinisu
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Sekil 2. Sayag Ustten Gorlinlsi
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Tablo 2. Sayag Boyutlari
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3.3.2.Baglanti ve Montaj

Sekil 3. Sayag Alttan Goéranasu

Sayacin yerine baglantisi, saya¢ goévdesi
altindan 3 adet M10*20 civata ile yapllir.

Elektronik Numarator Baglantisi

Elektrik donanimin montaj ve bakimini yetkili bir
elektrikgiye yaptiriniz.

28

Elektrik_baglantisi: Elektronik numaratér 24v dc
ile cahlgir. Elektronik numaratdér aki veya bir
adaptor yardimi ile gahigtirilabilir.

TUM ELEKTRIK
BAGLANTILARI YETKILIi BiR
TEKNISYEN TARAFINDAN
STANDARTLARA UYGUN
YAPILMALIDIR!

Karttaki INP klemensine (+), yanindaki GND
klemensine (-) ucu baglayiniz. Sayet kablo bagl
ise; kirmizi ug (+) arti, mavi ug (-) eksi gerilimleri
ifade eder. Adaptér ile kullanacaksaniz CE onayl
adaptor tercih ediniz.

Numaratérin Uzerinde surekli elektrik
olmasindan kagininiz. Kullanacaginiz zaman
elektrigi acabileceginiz bir salter baglantisi
kullanim dmrind uzatacaktir.

Talimatlara uyulmasina ragmen ariza meydana
geldiyse derhal IPT ile irtibata geciniz.
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Sekil 4. Numarator Baglanti Gosterimi

Motor baglantisi: Klemens lizerinde, sadece kuru
kontak goérevi goéren 2 adet motor girigi
bulunmaktadir. Bu girislere baglanan bir
kontaktor yardimi ile numaratérin START tusuna
basiimasi ile elektrik motoru c¢alistirilabilir ve
STOP tusu ile motor ¢alismasi sonlandirilabilir.

Solenoid Valf baglantisi: Numarator hem iki hem
de tek bobinli solenoid valfler ile kullanilabilir.
“Normalde kapali” tip valflerle calismaya uygun
olan numaratorin alt sira 5’'li klemensinde, “Y”,
“H” ve “COM” girigleri vardir.

Tek asamali valf kullanimi:
“H” girisi kullaniimayacaktir. Bobinin enerjili
uglarindan biri “Y” girisine, digeri Ust klemens
sirasindaki  “GND”  girisine  baglanacaktir.
Bobinden gelen sari (toprak) ug¢ kullaniimayacak,
Ust siradaki “OUT” girisinden alttaki “COM”
grisine kisa devre yapilacaktir.

Cift _asamali _valf _kullanimi: Kablosu
ortak ve ayri ayri olan 2 tip valf bulunmaktadir.
Kablosu ortak ¢ift bobinli valfte; siyah kablo st
klemensteki “GND” girisine, mavi kablo “Y” ve
kahverengi kablo “H” girisine baglanacaktir.
Bobinden gelen sar (toprak) ug kullaniimayacak,
Ust siradaki “OUT” girisinden alttaki “COM”
grisine kisa devre yapilacaktir. Yavas ve hizl
farki gérilmuyorsa kahverengi ve mavi kablolarin
girigleri degistiriimelidir.

Kablolari ayri ¢ift bobinli valfte; her ik kablonun
kahverengi uclar birlestirilerek Gst siradaki
“‘GND” girisine baglanacak, mavi kablolarin biri
“Y” digeri “H” girisine baglanacaktir. Bobinlerden
gelen sari (toprak) u¢ kullaniimayacak, Ust
siradaki “OUT” girisinden alttaki “COM” grisine
kisa devre yapilacaktir. Yavas ve hizli farki
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g6riulmiyorsa mavi
degistiriimelidir.

Diger baglantilar icin IPT ile irtibata geciniz.

kablolarin girigleri

Pompa

Pompalarin, biri giris, biri de ¢ikis olmak Uzere iki
baglanti noktasi bulunmaktadir; giris kismina
baglanacak boru yakitin bulundugu ortama, ¢ikis
kismina baglanacak boruyla sayaca baglanti
yapilir. Bdylece yakit bulundugu ortamdan
sayaca aktariimis olur.

Pompanin giris ve c¢iIkigl saya¢ baglantisindan
once dogru olarak belirlenmelidir.

SAYACA GIRIiS YAPACAK
YAKITI TASIYAN BORU, HAVA
SEPARATORUNE AKUPLE

OLAN FILTREYE BAGLANIR!

By-pass Vanasi

Pompanin galistidi anlarda sayag surekli basinca
maruz kalir. Yakit sevkiyati yok ise, yani
tabancadan akis s6z konusu degilse bu basin¢
sayag kanatlarini zorlar ve zamanla bozulmalara
ve yipranmalara sebep olur. Pompanin kendi
icinde tasarlanmis by-pass sistemi her zaman
yeterli olmaz. Bunun igcin pompa ile sayag
arasina by-pass vanasi konulmaktadir. Boylece
tabancadan akis olmasa bile pompa calistigi
zaman sayag¢ Uzerindeki basing en aza g¢ekilmis
olacaktir.

3.3.3.Tesisat Konfigiirasyonu

Sayaclar ve boru tesisatl, sistem calismadigi
durumlarda drinin sayagtan disari atimasini
Onleyecek sekilde tesis edilmelidir. Bunu
yapmanin bir yolu sayacin giris ve ¢ikigini, bagli
oldugu tesisattan daha asagida tutmaktir (drenaj
pozisyonu). Ayni zamanda, bagh oldugu boru
sisteminin sayacin flanglari (zerinde asiri
zorlama yapmasi 6nlenmelidir.

Sayacin, filtre tarafi giris olacak gekilde montaji
yapilmalidir. Dis etkilerden korumak igin bir dolap
icine ya da bu etkilerden korunacak bir yere
baglanmalidir. Saya¢ montaji yapilirken baglanti
noktalarinin siki bir sekilde yapilmasina dikkat
edilmelidir. Siki bir sekilde yapilmamig baglantilar
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sayacl titresime maruz birakabilir. Ayrica bu
noktalardan yakit sizabilir ve élcim dogrulugunu
etkileyehbilir.
GIRIS VE CIKIS
BAGLANTILARINI YAPARKEN,
KAYNAK CURUFLARININ,
TALASLARIN SAYAG iCINE

KAGMAMASINA DIKKAT
EDINiz!

Montaj yapilirken civata ve somunlarin sikiliklar
asagidaki tablo degerlerine goére yapilmahdir.
Fazla kuvvet uygulanmasi diglerin bozulmasina,
az kuvvet uygulanmasi ise contalardan sizintiya
sebep olabilir.

Birlestirilen Parcalar Sekil 15 | Civata/Somun Tork
s ¢ Poz No (cap*adim) (N*mt)
sayag kapag! / 1 M8*1,25 24
sayag govdesi
separatqr ka.pagl- 9 M8+*1,25 24
separatdr govde
Filtre / giris flangi 2 M12 80
Filtre / filtre kapagi 2 M12 80
Sayag govdesi /
Cikis dirsed 2 M12 80
Sayag gévgesi /' 5 M12 80
separator govdesi
Sayag kap?gl / M6*1 13
numarator
Separator kapak / 1/
aliminyum boru ! 72 5
Q|k|$ dirsegi / 1/
aliminyum boru ! 72 75
aliiminyum boru / 1/n 3
nipel 10 YA/ 100

Tablo 3. Civata/Somun Tork Degerleri

YETERLI SEVIYEDE
SIKILMAYAN CIVATA
VEYA SOMUNLAR,
CONTALARDA SIZINTIYA
SEBEP OLABILIR.
BiRIKEN YAKIT YANGINA
YAHUT PATLAMAYA
NEDEN OLABILIR!

3.3.4.Topraklama

Sayacl asagida gosterildigi sekilde topraklayiniz.
Kesiti en az 1.5 mm? olan bakir tel kullaniniz.
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Teli, sayacin tabanina asagida gosterildigi gibi
(taban  baglanti  civatasiyla  sabitleyerek)
baglayiniz. Telin diger ucunu 5 cm'den az
olmayacak sekilde topraga sokunuz.

e

Sayacin d b
Oturdugu Yiizey Jg—">A é
g L

Sekil 6. Topraklama Baglantisi

TOPRAKLAMA
YAPILMAYAN
SAYAGLARDA BiRIKEN
STATIK ELEKTRIK
PATLAMAYA NEDEN
OLABILIR!

3.4.Boya

Sayaclarin boyanmasi igin Styrene alkid esasli,
solvent bazli astar boya kullaniimaktadir. Yuksek
su direncine sahip boya malzemeyi pastan korur.

KULLANILAN BOYA, PETROL
URUNLERINDE

COZULEBILEN NITELIKTEDIR.
SAYAG DIS YUZEYINi BU TUR
MADDELERE MARUZ
BIRAKMAYINIZ!

4.ISLETIM

Tehlikeli sivilar ile calisirken
% veya bakim  yaparken
koruyucu giysiler giyiniz,
koruyucu g6zluk veya
koruyucu yiz  maskesi
kullaniniz.
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Saya¢ doénel parcalardan
olusmaktadir. Gerekli
emniyet tedbirlerini almadan

bu parcalarin arasina
parmak gibi uzuvlarin
sokulmasi yaralanmalara

veya uzuv kopmasina neden
olabilir.

Uygun guvenlik 6énlemlerini
almadan tehlikeli sivilarla
temas etmek, tehlikeli
sivilarin yutulmasi, sivilarin
gbze sigramasi, vicudunuza
bulasmasi veya bu sivilarin
buharinin  solunmasi ciddi
yaralanmalara ve hatta
Olime sebebiyet verebilir.
Tehlikeli sivilarla calisirken
gerekli emniyet 6nlemlerini
mutlaka aliniz.

Sayaca ait parca ve
aksesuarlarda degisiklik
yapmak, asinmis veya zarar
gérmus parca kullanmak,
saya¢ Yyapl malzemesine
uygun olmayan sivi ve
kimyasal madde kullanmak,
saya¢ elemanlarina zarar
verebilir. Bu durumda bahsi

edilen SIVI dokulebilir,
Uzerinize bulasabilir,
gb6zinize sigrayabilir.

Swvinin  dzelligine goére bu
durum yangina, patlamaya,
dolayisiyla can ve mal
kaybina neden olabilir.

4.1.isletme Oncesi Kontrol

Sayac¢ kullanilmadan 6énce asagidaki 6zelliklere
dikkat edilmelidir.

1. Sayacin topraklanmig oldugu kontrol
edilmelidir,

2. ER 72 M/E E3014 sayaglar dolu hortum
sistemine gore galisirlar. Bu yuzden her
Olcimden 6nce kullanilan hortum kontrol
edilmeli ve hortum tam olarak dolu
degilse mutlaka doldurulmaldir,

3. Sayaca yakit girisini 6nleyecek bir durum
olmamahdir (vana vb. elemanlar acgik
olmalidir),



\®F1
4. Sayagtan sonra kullanilan vana, tabanca
vb. donanimlar acgik olmalidir,

Ticaret Ltd.Sti.

5. Elektronik gostergeli modellerde
gbstergeye enerji geldiginden emin
olunmalidir,

6. Numarator yakit akisi oncesi

sifirlanmalidir,
7. Hortumun herhangi bir yerinde bukilme
olmamaldir.

SAYAG POZITIF YER
DEGISTIRME ESASINA GORE

CALISIR. NET OLGUM iCiN

A HER SAYIMDAN ONCE
TABANCA HORTUMUNUN
TAM DOLU OLDUGUNDAN

EMIN OLUNUZ!
8. Sayagclarla birlikte kullanilacak hortumlar
icin tavsiye edilen &zellikler sunlardir;

e Calisma basinci 10 atu

e Patlama basinci 30 atu

e Kivrilma yarigaplari;
e 17icin 254 mm,

1%4” icin 320 mm,

1%2” icin 380 mm,

2” icin 510 mm olmalidir.
teknik ozellikleri (min - max

9. Pompanin

debi, basing) sayaca uygun olarak
secilmelidir.
10. Pompada mutlaka by-pass sistemi

mevcut olmalidir.

Tdm bu kontroller yapildiktan sonra sayac artik
dlciim igin hazirdir. Olgiim sirasinda sayactan
sonra kullanilan tabanca, vana vb. donanimlar
uzun sure kapal tutulmamali ve sayac¢ asir
basinca maruz birakiimamalidir. Olgiim sirasinda
goOstergeye kesinlikle midahale edilmemelidir.

Olglim iglemi bittikten sonra, sayagta kullanilan
tabanca, vana v.b. donanimlar kapatimali ve
pompa hemen durdurulmalidir.

4.2.Calisma Sekli

Rotor ve kanatlar saat
yonunde donerlerken,
A ve D kanatlari tam
olarak acilarak olcme
odasini olustururlar.

10
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Rotor V8 devir
yapmistir. A kanadi
tam acik, B aciimakta,
D ise geri
cekilmektedir.

Rotor Va devir
yapmistir. A hala agik,
B ise aclimasini
tamamlamistir.

Akaryakit tam hacmi
ile 6lgme odasindadir.

Rotor V2 devir
yapmistir. Olgiilen sivi
agiga gonderilirken B
ve C kanatlari yeni bir

Olcme odasi
olusturmustur. A
kanadi geri cekikken,
D kanadi agillmaya

hazirlanmaktadir.

Tablo 4. Calisma Sekii
4.3.Sistemi llk Defa Caligtirma

Yeni, kuru bir sistemde, pompa ve vana
acildiginda, boru sistemi igerisinde asiri basing
olusabilir ve bu basin¢ sayag icerisinden zorla
gegcebilir. YUksek basing ve hava hacmi sayacin
normalden daha hizli ¢alismasina neden olur.
Uriin sayaca ulastiginda, saya¢ rotor ve
paletlerinde ani bir hizlanma olusur, bu da
numaratoér, digliler ve/veya diger bilesenlerde
hasara neden olabilir.

Herhangi bir sistem icin Onerilen baglatma
ydontemi, boru sistemini kademeli olarak
tasirmaktir. Bu, urinin havay! tum sistemden
yavas bir bicimde disari atmasina olanak tanir.

Atiklardan Korunma

Yeni tesisatlarda, sayaci baslatma esnasinda
hasardan korumak igin dikkat edilmelidir.
Kaynak clrufu (capak) veya damlalari, yiv
kesimleri, pas vb. nedeniyle sayacin igerisinde
hasar meydana gelebilir. Sayaglari bu tip
hasarlardan korumak igin sayag oncesi filtreleri
kontrol etmek gerekir.
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4.4.Sistemin Caligtiriimasi

Ticaret Ltd.Sti.

By-pass Vanasi

Pompanin vyarattigi basincin sayaca zarar
vermemesi icin, numaratérin ayarlanmasiyla
birlikte by-pass vanasi vyari aglk konuma
getirilmelidir. Saat yéninde cevrilmesi
durumunda kapali, saat yoninin tersinde
cevrilmesi durumu ag¢ik konumlardir. (Agik ve
kapall konumlari vana kolu uzerinde belirtilmigtir)

A

4.4.1 Mekanik Numarator ile

SAYAGC CALISIRKEN BY-PASS
VANASI YARI AGIK
KONUMDA TUTULMALIDIR!

DO NOT RESET WHILE COUNTING T
lol o] 0] |o[[0] <
LITERS
N ~’
Sekil 7. Mekanik Numarator
1. Pompayi galistiriniz.

2. Sistemin by-pass durumda oldugundan
emin olunuz.

3. Numaratérun sifirlanmis oldugunu kontrol
ediniz.

A

4. Akaryakit verme
baslayabilirsiniz.  Yakit
takip edilerek verilmelidir.

5. Yeni satis igin, sifirlama
(numaratérin sagindaki
yonunde  cevrilerek
numarator sifilanmalidir.

ANLIK GOSTERGEDEKI TUM
RAKAMLAR SIFIR
OLMALIDIR. AKSi DURUMDA
NUMARATORUN
KULLANILMASI HASARA YOL
ACABILIR!

islemine
numaratorden

digmesi
digme) saat
(ok  ydnlinde)
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A

Mekanik numaratér oélcim diglileri yapisi geregi,
Olcim sirasinda sifilanamaz. Aksi takdirde
diglilerin  kirllmasi ve numaratérin  anlik
gOstergesinin bozulmasi kacinilmazdir. Ancak bu
durumda bile toplayici iglerligini korumaya devam
edecektir.

OLGCUM ESNASINDA
NUMARATORU KESINLIKLE
SIFIRLAMAYA GALISMAYINIZ!

4.4.2 Elektronik Numarator ile

1 N ‘.»_, = 7@ -

Ir"ﬁ‘v\_:r - - n_rY‘ 1

" ®

::1:_@?‘"—7.@—1

—— P

Sekil 8. Elektronik Numarator

1. Pompayi ¢alistiriniz.
2. Sistemin by-pass durumda oldugundan
emin olunuz.
3. Numaratbére voltaj geldiginden
olunuz. STOP tusuna basiniz.
4. Verilecek miktari P1, P2 ve P3 tuslarini
kullanilarak belirleyiniz.
P3 tusu 100 litrelik
P2 tusu 10 litrelik
P1 tusu 1 litrelik ekleme yapar.
(yanhs tuslara basmaniz halinde STOP
tusuna  basarak  yukaridaki islemi
tekrarlayiniz.)
(Sayac cikisinda solenoid valf yok ise
bu maddeyi atlayiniz!)
START tusuna basiniz.
Cihaz 2 saniye icinde akaryakit verme
islemine  baslayacaktir. Programlanan
miktar verilince yakit akigi kesilecektir.
(Solenoid valfli modellerde)
7. Yeni satis icin STOP ve START tuslarina
sirayla basarak numaratoéra sifirlayiniz.
8. Toplayicinin miktarini gérmek icin STOP
ve P1 tuslarina birlikte basiniz. 4 adet sifir
rakami sonrasi toplam goérunecektir.

emin

oo
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Tuslar

P1
P2
P3

: 1 It programlama tusu
: 10 It programlama tusu
: 100 It programlama tusu

STOP : Hatali preset silme ve cihazi durdurma
tusu

START : Cihazi calistirma tusu

Not Cihaz herhangi bir yazarkasa veya
otomasyon sistemi ile galigsiyorsa START tusuna
basildiginda, bu sistemlerden satis onayi
gelinceye kadar ekran 88888888 konumunda
bekleyecek ve ancak onay geldiginde satisa
baslayacaktir.

Presetsiz Satis

START tusuna basin, ekran taramasindan sonra
satis baglayacaktir. Satisi sonlandirmak igin
STOP tusunu kullanin.

Presetli Satis: (solenoid valf takili iken)

Cihaz stop durumunda iken P1/P2/P3 tuglarini
kullanarak verilecek litre degerini yazip START
tusuna basarak satisi baslatin. Cihaz girilen
degere gelince otomatik olarak kapanacaktir.

Hatali Preset Silme
Hatali girilen preset degerini silmek icin STOP
tusunu kullanin.

Total (Toplam Satis) Gérme :

Sirayla STOP ve P1 tuslarina birlikte basin.
Toplam 2 bélim halinde (bastan sona dogru) 10
hane olarak gorunecektir.

Bolim 1 | 0123

Bolum 2 456789

ilk gériinen ekran, milyon litreyi ifade eder. Iikinci
ekranda ise diger haneler yer almaktadir. (Or; ilk
ekranda 4, ikinci ekranda 232561 yazili ise total
deger 4.232.561 It’dir.)

Toplam satis bir
kapanacaktir.

sure sonra kendiliginden

Elektronik  Numarator Parametreleri ve

Ayarlanmasi

Parametre ayarlari IPT tarafindan yapilmaktadir.
12
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Hata Kodlari
EEO1 : Pulser bosta dontyor (kagak var)

EEO2 : Pulser ters donlyor / kanal uglar ters
bagli / kanal uglarindan biri kopmus

EEO3 : Elektrik kesik ya da voltaj dusuk

EEO4 : Presetli limit

kapatmiyor)

satista asimi  (valfler

EEO5 : Pulser yok / besleme uglari ters bagh

EEO6 : ATC prob hatasi / prob takih degil /
hatali baglanti / prob bozuk (ATC devrede iken)

EEOQO7 Parametre  hatasi  (1P/2P/3P/9P
parametre degerleri 0 girilmis / gecersiz deger
girilmis, kontrol edip tekrar giriniz)

ATC Probu (istege bagh)

Elektronik numaratdér asagida yazilmis olan
urtnlerin sicakhk kompanzasyonunu otomatik
olarak yapabilmektedir. Bunun igin numaratére
bir ATC sicaklik probu takilmasi gerekmektedir.
Cihaza prob takilmasi igin IPT ile iletisime
geciniz.

0540 LPG / 0545 LPG / 0550 LPG / 0555 LPG /
0560 LPG / 0565 LPG / 0570 LPG / BENZIN /
EURO DIZEL / DIZEL / JET A1/ AYDINLATMA
KEROSENI / UCAK BENZINI / YUKSEK
SULFURLU FUEL OIL / DUSUK SULFURLU
FUEL OIL / POWER KEROSEN /

ISITMA YAGI / MINERAL TEREBENTIN /
TOLUEN / KSILEN / BEYAZ ISPIRTO / SAE 10/
SAE 20-30 / SAE 40-50

Solenoid Valf (istege bagh)

Elektronik numaratdr programlanan yakitin
verilmesiyle birlikte solenoid valfe sinyal génderir.
Sayacin hemen cikisina yerlestiriimis olan
solenoid valf, sinyal ile birlikte yakit akisini keser
ve daha fazla yakit ¢ikisina izin vermez.
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Elektronik

numarator
baglantisi

Sayag
cikisina
baglanir

Sekil 9. Solenoid Valf

SOLENOID VALF BAGLANTISI
BULUNMAYAN ELEKTRONIK
NUMARATORLU SAYAGLAR,
PROGRAMLANAN MIKTAR
SONRASI YAKIT AKISINI
KESMEZLER!
YAKIT, GOSTERGEDEN
GOZLE TAKIP EDILEREK
VERILMELIDIR!

A

iki asamali solenoid valf araciligiyla:
- Duslk akis hizl baglatma
- Yavaslatma ve nihai basglatma
- Nihai kapanisin tahmin edilmesi (valfin
eylemsizligini kompanse etmek igin)
islemleri yapilabilir.

A

Yazici (istege bagh)

TEK ASAMALI SOLENOID
VALF, SADECE
ACMA/KAPAMA iZNi iGIN
KULLANILMALIDIR.
GIRILEN YAKIT MIKTARINI
BIRE BIR VERMESI iGIN GIFT
ASAMALI VALF
KULLANILMASI GEREKIR!

Elektronik numaratorde istenen miktardaki yakitin
verilmesi ardindan, verilen yakit miktari bir fise
yazdirilabilir. Yakit aktariminin verilmesi sonrasi
sadece STOP tusuna basilarak, gOstergede
okunan yakit miktari figse yazdirilir. Sayet sayacin
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“toplam”  verdigi miktar fise yazdiriimak
isteniyorsa STOP ve P1 tuslarina birlikte basilir.

* Toplam miktarini sadece ekranda gérmek
istiyorsaniz, yaziclyl kapatmaniz gerekmektedir.
Aksi taktirde ekranla birlikte fise de basim
alinacaktir. Yazic’'nin zarar gérmemesi igin
Uzerinde belirtilen elektrik besleme degerini
asmayiniz.

A

5.TASIMA-DEPOLAMA

YAZICI AYARLARI IPT
TARAFINDAN
YAPILMAKTADIR!

5.1.Tasima

Tasima ve nakliye sirasinda sayacin hasar
gérmemesine  dikkat  edilmelidir.  Ozellikle
numaratoriin korunmasina 6zen gosterilmelidir.
Muhtrlerin  kopmamasina dikkat edilmeli ve
nakliye mutlaka sayacin ambalajiyla yapiimalidir.

Serit
Makinasi

Plastik Serit

Sayacg

Balonlu
Naylon

Sekil 10. Ambalajlama Sekli



5

o Cift kat oluklu karton kutu kullanilir.

o Urin neme, toza ve darbelere Kkarsi
korumasli amaciyla balonlu naylon ile
sarilir, etrafi koli bandi ile bantlanir.

o Tamamen sarilan Urdn kutuya yerlestirilir.

Ticaret Ltd.Sti.

o Agzi bantlanan kutu plastik gseritle
saglamlastirilir.

o Bantlanan ve seridi atilan kutu nakliyeye
hazirdir.

o Devrilmeyecek, uzerine malzeme

dismeyecek sekilde araca yuklenir.

Sayaci kutusundan cikartip tasimak igin
asagidaki sekilden faydalaniniz. Hava ayirici ve
saya¢ govdesi altindan halati gecirerek, sayaci
kancaya asiniz.

En az 80 kg'lik yike dayanabilen naylon halat
kullaniniz.

nmlmnlu'
o

Sekil 11. Sayacin Taginmasi
5.2.Depolama

Uzun sureli depolamalarda, saya¢c saklama
kosullarina bagli olarak en fazla alti ay sonra
kontrol edilmelidir.

Kacinilacak saklama;

Klorur ihtiva eden bir ortam

Surekli titresime sahip zeminler lzerinde —
rulmanlar/burglar hasar goérebilir
Havalandiriilmayan odalarda

Tavsiye edilen saklama :
Kuru, tozsuz, agresif olmayan
atmosferde,

kapali  bir

14

IPT Akaryak|t Malzemeleri 1. Organize Sanayi Bélgesi Tirkmenistan Cad.
Petrol, Kimya Sanayi ve

No:15 Sincan Ankara / TURKIYE
(+90 444 6 478 &= +90 312 3859282

& ipt@ipt.com.tr g www.ipt.com.tr

Sayag icinde su buhari yogunlagsmasini énlemek
icin iyi havalandirilan bir odada,

Flangs ve boru kaplinleri plastik kapaklarla
kapatilmali,

Gerektiginde plastik film ve nem emici jel torbalar
ile paketlenmeli

Koruma islemi;

Sayacin  korozyona ugramadigina ya da
kurumadigina emin olun. Rulmanlarin/burglarin
kayar ylzeyleri arasindaki kuruma, sayacin
yeniden igletimi sirasinda zarar verebilir. Sayacin
hem ic hem de dis bodlgesindeki islenmemis
yuzeylerinde de korunmasi gereklidir;

1.Sayag ise tamamen bosgaltiimasi
gereklidir.

2. Sayacl once temiz ve sicak su ile yikayip
durulayin, daha sonra bosaltin ve kurulayin.
Sayag i¢c ylzeyleri nemli birakilmamalidir.

3. Korozyon onleyici yag kullanin. Hidrolik yagi
gibi asit icermeyen yad kullanmak da
mamkUndir. Alternatif olarak silikon yagr veya
yangina dayanikli poliglikol esasli hidrolik yagi da
kullanabilirsiniz.

Sayacin igine yeteri kadar yag ile doldurun.

4. Yagl sayac c¢lkis agzindan akacak sekilde
pompalarsaniz tum i¢ parcalar yaglanacaktir.

5. Bu iglemi sayac kullaniimiyor ise her 6 ayda bir
tekrarlayin.

isletimde

Don Korumasi;

Don doénemlerindeki kullanim disi sayaclarda,
don hasarlarinin 6ndne geg¢mek icin iclerindeki
sivilarin bosaltiimasi gerekmektedir.

Sayacta kullanilan pargalarin bozulmayacagina
emin olunursa, donma o6nleyici sivilar ile sayac
haznesi doldurulabilir. TSE onayli antifriz sivilar
(RV tip) bunun igin uygundur.

Elektronik Numarator

1. Numaratérden ¢ikan ve glc¢ kaynagina
baglanan  kablolari  sékinuz  ve
oksitlenmemesi icin elektrik banti ile
sariniz. Ayni islemi numaratbére giren
kablolar igin yapmaniza gerek yoktur,

glendler nemi numarator igerisine
gecirmezler.
2. Numaratérii  sayagtan ¢ikarin  ve

aktarma catalini ve saya¢ aktarma
dislisini yaglayin. Yaglama sonrasinda,
numaratéri  sayag Uzerine tekrar
yerlestirin.
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3. Numaratéri asiri sicak ve soguga
maruz birakmamak i¢in temiz bir bezle

sarin.

4. Numarator Uzerinde muahar
bulunmaktadir. Maharlerin zarar
gormesine engel olunuz.

5. Cihaz elektronik pargalardan
olusmaktadir. Herhangi bir darbeye
maruz  kalmamasi icin  gereken

onlemleri aliniz.

6.BAKIM

Sayacin iginden gegen yakit,
cilde zarar veren o6zelliktedir.
Yiz maskesi (yoksa gozlik)
ve eldivenlerinizi giyiniz.
Yakitin cildinize ulagsmasini
engelleyici tedbirleri aliniz.

Sayac¢ isletim konusu yakit,
solunmasi tehlikeli bir
maddedir. Solumaniz
halinde bas agrisi, bas
dénmesi veya daha ciddi
saglik  problemlerine  vyol
acabilir. Derhal isinize ara
verip temiz havaya ¢ikiniz!

Soékme veya takma gibi
metalin  metala surterek
kivilcim ¢ikartmasi olasiligi
sebebiyle, sayacin icinde
yakit oldugu halde ag¢iimaya
calisiimasi ¢ok tehlikelidir.
Yakitin ~ ozelligine  gore
yangin yahut patlama
tehlikesi mevcuttur.

Saya¢ donel pargalardan
olusmaktadir. Gerekli
emniyet tedbirlerini almadan
bu parcalarin arasina
parmak gibi uzuvlarin
sokulmasi yaralanmalara
veya uzuv kopmasina neden
olabilir.

& ipt@ipt.com.tr g www.ipt.com.tr

6.1.Giivenlik Tertibati

Saya¢ ek duzeneklerin ¢ilkmasina ve Olgim
sonucunun etkilenebilecegi ¢ikis  yerlerinin
korunmasina karsi emniyet almak igin
damgalanmaktadir. Damgalama isleminde
kursun kullaniimaktadir. Sayacin kritik 4(dort)
yerinde kursun damga vardir.
¢ Numarator gévde baglantisi lizerinde,
e Ayar dizenegi lUzerinde,
e Separatér hava tahliye borusu girigi
Uzerinde,
e Separatdér hava tahliye borusu c¢ikisi
Uzerinde.

Her kosulda bu damgalara kolayca
ulasilabilmektedir. Damgalarin yerleri asagida
gOsterilmistir.

Damga

Damga
Sekil 12. Damgalama Gdsterimi

Mahar

m

Sekil 13. Elektronik Numaratér Damga Gosterimi

15
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6.2.Yinelenebilirlik

Ticaret Ltd.Sti.

MUHURUN(LERIN)
SOKULMESI HALINDE
SAYAG/NUMARATOR

GARANTI KAPSAMI DISINDA
KALACAKTIR!

Sayacin kalibrasyonu IPT tarafindan
yapilmaktadir. Gerekli durumlarda kullanicilar
da bu iglemi yapabilmektedirler (Kalibrasyon
islemi detaylari icin IPT ile iletisime geginiz).
Ancak kalibrasyon oncesinde sayacin
yinelenebilirligi  kullanici  tarafindan  test
edilmelidir. Boylece sayacin onarima ihtiyacinin
olup olmadigi anlagilabilir. ER 72 M/E E3014
sayacl, fabrikada % + 0.25 toleransindan dusuk
olarak ayarlanmistir.

Sayacin yinelenebilirligini ve hassasiyetini test
etmek buUyuk 6nem tasir. Yinelenebilirligi test
etmek igin:

a. Etalon Olcl kabinda ve
numaratérde hizhh bir (dakikada
yuksek litre) test gerceklestirin ve
sayacin ne kadar eksik veya fazla
kaydettigini  belirleyin. Sayacin
kalibrasyonunu degistirmeyin.

b. Yavas bir (dakikada yuksek litre)
test gerceklestirin ve sayacin ne
kadar eksik veya fazla kaydettigini
tekrar belirleyin.

Hizlh ve yavas testten elde edilen sonuclar
ayniysa veya birbirine yakinsa, saya¢ basarili bir
bicimde kalibre edilebilir. Test sonuglari sayacin
nominal toleransinin ¢ok disindaysa, kalibre
edilmeden once sayacin onariimasi
gerekmektedir.

Ayar Duzenegi

Sayagta, numaratdrde okunan hacim ile sayac
icinden gecen hacim arasindaki oranin
degistirilebilecedi bir ayar sistemi mevcuttur. Bu
ayar sistemi sayacin muayenesinden sonra
kontrol altina alinir.

Ayar mekanizmasinin galisma prensibi igin lUtfen
IPT ile iletisime geginiz.
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Grafik 2. Tipik Hassasiyet Egrisi

ER 72 M/E E3014 sayaci mekanik olarak 70 It.
kadar yavas ve 700 It. kadar yuksek hizda ve
dogru bir bigimde urlnleri 6lcme kapasitesine
sahiptir.

6.3.Filtre

Periyodik olarak yapilan kontrollerde filtrenin
temiz oldugu go6zlenmeli ve filtrenin, sayacin
randimanli ¢alismasinda en énemli etken oldugu
unutulmamalidir.

Sayag
baglantisi

Sekil 14. Hava Ayirici Filtrenin Cikartiimasi

4 adet M12 somun cikartildiktan sonra kapak
ayrihr. Kapagin alinmasindan sonra filtreye
ulasmak mumkuinddr. Filtre sayaca giren yakitin
icinde olabilecek kalintilari icine hapseder, yani
filtrenin digi temiz, igi kirlidir. Filtreyi ¢ikardiktan
sonra dis ylzeyinden basingh hava tutarak
temizligini yapiniz.
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6.4.Demontaj

Sekil 15. Sayag ve Hava Ayirici Patlamis Resmi
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Poz Poz
No | Kod Agiklama Adet No Kod Aciklama Adet
01 | 06.026 M8*25 civata 23 60 03.301.01 Rotor alt yayi 1
02 06.033 M12 somun 16 61 08.006 1/2" dirsek 1
03 | 03.323.01 Beyin ayar yay 1 62 03.101 Cikis flangi 1
ALM
04 | 06.169 M5*60 tor. bas civata 1 63 171.005.05 Cikis dirsegi 1
05 | 05.009 @18 polyamid yiiziik 2 64 06.089 3/8"*1 1/2" civata 6
06 | 06.038.03 Avyar vidasi somunu 1 65 06.013 M5#*10 civata 2
M5#*15 havsa bas
07 06.037.02 3/4" somun 2 66 06.018 civata 2
08 | 06.034 M12*52 saplama 16 67 PiK T.002.03 Ust kapak 1
09 06.028 M8*30 civata 6 68 05.004 Aktarma diglisi giftli 1
10 | 03.270.02 1/2"-3/4" rakor 2 69 06.103 M5 pul (genis cap) 3
11 | 03.132.03 Hava ayirici kire serit saci 3 70 08.069 Kege yatagi 1
12 | 06.168 M5 pul 6 71 06.117 Kupilya 1
13 | 03.131.06 Hava ayirici kiire baglanti saci 1 72 06.101.01 @3*7 boru 1
14 08.015 Filtre 1 73 03.113.02 Emniyet pulu 1
15 | 06.355 O-ring 5 74 06.323 Kege 1
16 ALM 171.004.02 Hana ayirici gbvde 1 75 03.210.03 Mil 1
17 | 03.502.01 Klape komple 1 76 05.010 Aktarma dislisi 1
Aktarma dislisi alt
18 | 06.017 M5*15 tor. bas civata 3 77 08.176 burcu 2
19 | 06.359 O-ring 1 78 05.007 Aktarma dislisi tekli 1
20 | 08.239 Samandra 1 79 03.209.01 Mil 1
Debriyaj diski dig
21 | 06.306 Hava ayirici kiire conta 1 80 | PIKT.004.03 kovani 1
M4*10 yildiz bas
22 | ALM 171.001.03 Hava ayirici st kapak 1 81 06.179 civata 4
23 | 05.024.02 Hava ayirici kire 1 82 06.102 M4 pul 2
24 | 03.102 Girig flansi 1 83 08.177 Silindirik basli kayici 1
Ayar kutusu aktarma
25 | ALM 171.006.02 Hava ayirici filtre kapagi 1 84 05.001 diglisi 1
26 | 08.008.01 @18*1 aluminyum boru 1 85 03.117 Eksantrik kayicisi 1
27 | 06.015 M5*10 havsa bas civata 4 86 | 03.473 @2*15 pim 1
28 | 06.031 M10*25 inbus civata 2 87 03.116.03 Eksantrik saci 1
?¥3.5*3.3 masura
29 | 06.177 M13 pul (bakir) 1 S| 83 | 08.150 bilya 6
30 | 06.218 @4*15.8 masura bilya 2 89 | ALM B.001.06 | Ayar kutusu govdesi 1
31 | 06.019 M5*20 yildiz bas civata 8 90 | 02.202.04 Debriyaj diski 1
32 | 03.498.02 Makara 4 91 05.002 Aktarma kelebegi 1
33 | 03.114.04 Palet kayicisi 4 92 08.151 Kare kayici 1
34 03.201.02 Krank 1 93 08.149 Debriyaj 1
35 ALM 171.017.08 Ust palet 1 94 06.170 Pergin 1
36 | 03.115.04 Sac kayici baski plakasi 4 95 03.130.02 Aluminyum kapak 1
37 | 05.106 Kapak, Rotor st kapag (disli) 1 96 | 03.286 @2*6 pim 1
38 | SPHERO T.002.06 | Rotor 1 97 | 08.177.01 Beyin kapak burcu 1
39 | 06.043 3/8" somun 6 98 06.215 @3*13.8 masura bilya 1
40 | 03.499 Masura Bilya (@6* 40 mm) 4 99 03.315 Beyin bilya yayi 6
41 | 06.201 Rulman (6004) 2 100 | 03.294 ©3*9.8 masura bilya 1
42 | 06.107 @10 pul (bakir) 2 101 06.014 M5%*10 tor. bas civata 2
43 | 06.110 ?16*@30*@2.5 pul 2 102 03.218 Rotor ayar vidasi 1
44 | 03.118.03 Krank mili kamasi 1 103 06.332 O-ring 2
45 PiK T.009.03 Rotor alt kapagi 1 104 05.008.04 Avyar vidasi kapagi 1
46 | 06.071 Sac vidasi 3 105 06.105 M6 pul (bakir) 1
M6*15 havsa bas
47 06.173 Sekman 1 106 06.413 civata 1
48 | 06.202 @4 bilya 10 107 03.103.01 Muhur kapagi 1
49 | 08.179 Beyin komple 1 108 06.307 Mihir kapagi contasi 1
50 | 05.003 Bite bilya misketlik 1 109 03.138.02 Kama 1
51 03.217.06 Krank mili 1 5 I 110 | 03.427.01 Klape mili 1
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52 | ALM 171.010.08 | Alt palet 1 111 | 03.320 Klape yay! 1
53 | 03.203 Pim 1 112 | 06.117 Klape kupilyasi 1
54 SPHERO T.001.05 Alt yatak 1 113 | 06.104 M6 pul 1
55 | 03.223.02 Krank mil yiizagu 1 114 | 03.502 Klape saci 1
56 | 06.014 M5*10 tor. bas civata 3 115 06.109 M8 Rondela 6
57 PiK T.001.07 Ana govde 1 116 03.209 @2*14 pim 1
58 | PiK T.003.03 Kenar yatagi (kitiik) 1 117 06.102 M4 pul 3
59 | 06.036.01 Drenaj tapasi 1 118 06.188 Kupilya 1

Tablo 5. Sayag ve Hava Ayirici Uriin Listesi

Sekil 16. Elektronik Numarator Patlamis Resmi

Poz Poz

No | Kod Aciklama Adet | No |Kod Aciklama Adet
01 06.077 M4*20 civata 13 15 06.023 M6*10 inbus civata 1
02 07.002 Anakart 1 16 06.180 M6 yildiz rondela 1
03 05.023 Burg 13 17 03.133 Pulser diski 1
04 06.311 Conta 1 18 03.216.02 Mil 1
05 03.134 Aktarma catali 1 19 06.181 Pul 1
06 03.204 Pim 1 20 08.183 Burg 1
07 ALM 171.036.06 | Arka kasa 1 21 07.001 Ekran karti 1
08 06.322 Conta 1 22 06.003 M4*8 civata 12
09 ALM 171.037.02 | Arka kapak 1 23 03.111.02 Cam gergevesi 1
10 06.433 M8*30 inbus civata 12 24 08.001.01 Polikarbonat cam 1
11 06.415 M4*6 civata 2 25 ALM 171.035.03 | On kasa 1
12 08.182.01 Disk muhafaza 1 26 06.432 M8*35 inbus civata 14
13 06.448 M4 yildiz rondela 2 27 07.053 Membran switch 1
14 07.004 Pulser karti 1

Tablo 6. Elektronik Numarator Uriin Listesi
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Sekil 17. Mekanik Numarator Patlamis Resmi

20



IPT Akaryakrt Malzemeleri 1. Organize SanayiBélgesi Turkmenistan Cad.

o = . No:15 Sincan Ankara / TURKIYE
Petrol, Kimya Sanayi ve ( +90444 6 478 & +90 312 385 9282
Ticaret Ltd.Sti. & ipt@ipt.com.tr 9 www.ipt.com.tr
Poz Poz
No | Kod Agiklama Adet | No |Kod Aciklama Adet
01 06.504 Numarator kasasi 1 36 03.321.02 | Makara i¢ yay!i 5
02 06.160 Percin §2.4*8 4 37 03.135 tirnak 5
03 05.021 Toz kapagi 1 38 05.058 Bas makara arka disli 1
04 06.016 M3.9*13 akill vida 3 39 05.057 Bas makara on disli 1
05 05.020.01 silme kolu 1 40 06.115 @10 segman 5
06 08.002.01 polikarbonat cam 1 41 08.241 Total tahrik burcu 1
07 06.004 M4*8 YSB civata 2 42 03.561.01 | Sag yan mesnet 1
08 03.558.01 Total mesneti 1 43 06.023 M6*10 inbus civata 4
09 05.016 totalizator makara 8 44 03.221.03 | sabitleme burcu 1
10 05.017 totalizator transfer diglisi 7 45 06.502.03 | #8*210 mil 1
11 03.497.01 mil @#2*55 1 46 03.222.04 | Ayar burcu 1
12 03.259.01 Total #2.4*55 1 47 06.114 @6 ay segman 1
13 03.559.01 Totalizator sasesi 1 48 05.012 transfer dislisi 4
14 05.015 totalizator digli z:10 1 49 06.503.02 | @5*175 mil 1
15 06.112 ©2,3 segman 1 50 06.113 @4 ay segman 1
16 04.006 Burg 1 51 06.143 @5*@10*0.2 raynel pul 2
17 03.207.02 Mil @3*72 1 52 03.480 Sifirlama tutucu 1
18 06.483 M3*6 setskur 1 53 03.530.01 | Sifirlama saci 1
19 02.211.01 Tahrik dislisi gobegi 1 54 03.328.01 | Sifirlama yayi 1
20 05.011 Totalizator disli z:25 1 55 03.562 Alt tabla 1
21 06.154 @6 kulakli segman 1 56 03.204 pim yarikh @2*16 2
22 08.169.01 Konik disli gobegi 1 57 03.134 Aktarma gatali 1
23 05.013 konik disli z:24 1 58 04.007 Tabla burcu 1
24 06.501.02 @6*175 mil 1 59 06.084 M6*25 altikbse civata 4
25 05.061 Aktarma dislisi 1 60 06.108 Tahrik mili 1
26 06.011 M5*6 setskur 5 61 06.185 @8*@16*0.3 raynel pul 15
27 08.247.01 Aktarma diglisi gobegi 1 62 05.111 88 —z:12 disli 1
28 06.239 M5*8 inbus civata 3 63 05.112 88 —2:16-2:36 disli 1
29 08.240 @6*2 sapkali burg 2 64 08.342.01 | @6- 16/36 digli mili 1
30 03.560.01 Sol yan mesnet 1 65 05.113 Konik digli z:12 1
31 03.326 Makara yayi 5 66 06.482 @5 yildiz rondela 3
10.003-
32 05.060 Orta makara arka disli 4 67 10.004 Litre - Liters 1
10.005- Galisirken sifirlamayin — do

33 05.059 Orta makara 6n disli 4 68 10.006 not reset while operating 1
34 05.062 Orta makara 4 69 10.001 MCR etiket 1
35 05.056 Bas makara 1 70

Tablo 7. Mekanik Numarator Uriin Listesi

6.5.Hurdaya Cikarma

Sayaci hurdaya atmadan 6nce ¢evreye zarar vermeyecek tedbirleri mutlaka aliniz.
e Sayaci komple tahliye ediniz.
e Sayag ve numaratoér, demir, aluminyum gibi gogu geri donusturalebilir malzemeden imal edilmistir.
Geri dénidsim icin ¢alisiniz.
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A.MEKANIK NUMARATOR
1 Numaratér total X Numaratér saydidi halde toplayici ¢calismiyorsa dislisi yerinden ¢ikmig
kontrolii olabilir.
> Aktarma Catali X Sayactan yakit ¢ikisi oldugu halde numaratér saymiyorsa aktarma gatall
kontrolii kirilmig veya pimi yerinden cikmig olabilir.
3 | Mdhiir Kontrolii X | Metrolojik 6zelliklere bagl
B.ELEKTRONIK NUMARATOR
Tus takimi g ;.
1 (membran) kontrolii X Calismiyorsa degistiriimelidir.
> | Ekran kontrolii X eEg;%ﬂ:? diizgiin géstermemesi, kartta ya da elektriksel bir hataya isaret
3 | Midhir Kontrolii X | Metrolojik 6zelliklere bagl
C. GOVDE
Gévde sizdirmazlik . .
1 k"on trolii X Goévde sizdirmazligi basing altinda yapiimali
2 Olgek '/.? kalibrasyon X Sayacin dogrulugunun kontrolii
kontrolii
3 | Mdhir Kontrolii X | Metrolojik 6zelliklere bagl
D. HAVA AYIRICI - FILTRE
Filtrenin parcalanmasi durumunda sayacin igine yabanci parcalar
1 Filtre temizlenmesi X girebilir, arizaya yol agabilir. Yabanci pargalar ayni sekilde hava tahliye
ve kontrolli sisteminin ¢alismasini engelleyebilir ve yakitin sayilmadan gegmesine,
numaratériin eksik miktar géstermesine sebebiyet verebilir.
5 Baglanti, conta, flang X Uriin pargalarinda herhangi bir problem, sayagtan hava gegmesine, yakit
vs. kontrolii sizintisina sebebiyet verebilir.
Hava avirici borusu Hava ayirici borusu lizerindeki somunlarin siki bir sekilde montaj
3 V X | yapilmalidir. Boru tizerindeki somunlarin iyi sikilmamasi durumunda yakit
kontrolii ; .
sizmasi problemleri ortaya cikabilir.
. Samandira sagladigi hareket ile gévde ve hava ayiriciyi birbirine
4 | amandira kontrold X baglamaktadir. Basingtan kaynakli samandira patlayabilir.
Filtre, hava ayirici
5 | $apkasi, conta, X Sizdirmaziik igin
saplama, somun
kontrolii
6 | Mdhir Kontrolii X | Metrolojik 6zelliklere baglh
Tablo 8. Periyodik Bakim Plani
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7.SORUN GIDERME

IPT Akaryakit Malzemeleri
Petrol, Kimya Sanayi ve
Ticaret Ltd.Sti.

1. Organize Sanayi Bolgesi Tirkmenistan Cad.

No:15 Sincan Ankara / TURKIYE

(‘+90 444 6 478
& ipt@ipt.com.tr

&= +90 312 385 9282
9 www.ipt.com.tr

Sorun

Muhtemel Sebep

Muhtemel G6ziim

Sayag Uriniin iginden
gecgmesine izin veriyor
ancak sayag Uzerindeki
numaratér calismiyor.

Numarator sifirlama digmesi sikismis olabilir.

Eski tip numaratdrlerde bu digme
sikigabilir ve kaydi engelleyebilir.
Numarator Gzerindeki sifirlama
digmesini kontrol edin. Bu durumda
toplayici kaydetmeye devam edecektir.

Numaratérun Gzerindeki aktarma gatali-digli grubunu
tutan vidalar gevsemis olabilir.

Bu vidalar gevsemis ise ne numarator ne
de toplayici kayit tutmayacaktir. Vidalari
sikin.

Numarator alt tabla digli grubu Gizerinde aginma,
kirlima, zorlama ve/veya pim ¢ikmasi.

Numaratdr digli sisteminin yeniden
yapilmasi gerekmektedir. IPT ile iletisime
geginiz.

Elektronik Numaratdre elektrik gelmiyor.

Elektrik baglantilarini kontrol edin.

Sayag uriin sevk etmiyor
veya kaydetmiyor.

Sistemi olusturan pargalarin merkezlemesini saglayan
rulmanlarin arizalanmasi.

Sayag¢ azami kapasitesinin tzerine
¢ikmasi durumunda goéralir. Rulmanlari
degistiriniz.

Hava ayirici igerisinde bulunan temizlenebilir filtre
temizlenmemis yahut yerinden cikartilarak saya¢
kullaniimis. Paletler gérevlerini yapmiyor.

Paletlerin degismesi gerekmektedir.

Rotor Uist kapagi palet dengeleyicisi (patlamis resimde
gorulebilir) olarak adlandirdigimiz kaydiricilarin
asinmasi ve kapasitelerinin Gzerinde kullanimi sonucu
palet dengesinin bozulmasi.

Kaydiricilari degistiriniz. Paletler olasi
hasarlara karg! incelenmelidir.

Standart petrol Griinlerinin diginda ve/veya sisteme
uygun olmayan yakit cinsinin kullaniimasi sonucu krank
milinin merkezleme yuvasi olan alt yatak agiimasi.

IPT ile iletisime geginiz.

Hava ayirici igerisinde bulunan samandira hareketini
saglayan mekanizmanin bozulmasi, iletimi saglayan
yaylarin geriliminin yitirmesi.

Mekanizma ve yaylari degistiriniz.

Sistem i¢indeki hava ayirici ve/veya filtre perdelerinde
tikaniklik.

Hava ayirici ve filtreyi temizleyiniz.
Sayacgtan o©nceki ve sonraki basinci
tespit ediniz (pompa calisirken). Esit
okumalar sorunun sayacta olmadigini
gbsterir.

Hava ayirici ile sayag 6lgim gévdesi arasindaki
klapenin tikanmasi.

Klapeyi temizleyiniz.

Merkezleme piminin yerinden ¢ikmasi, kaybolmasi

IPT ile iletisime geciniz.

Sayag¢ numaratérden
fazla Grlin sevk ediyor.

Kalibrasyon bozulmasi.

Sayag yinelenebilirlik agisindan test
edilmelidir (Madde 6.2). Yinelenebilir
durumda ise kalibre ediniz.

Numarator arizali.

IPT ile iletisime geginiz.

Sayag¢ numaratérden
daha az Urun sevk
ediyor.

Pompanin emme tarafinda sizinti.

Pompa contasi da dahil olmak lizere
tiim baglantilari kontrol edin. Sisteme
emilerek alinan ve sayag icerisinde itilen
hava, kayd etkileyecektir.

Kalibrasyon bozulmasi.

Sayag yinelenebilirlik agisindan test
edilmelidir (Madde 6.2). Yinelenebilir
durumda ise kalibre ediniz.

Numarator arizali.

IPT ile iletisime geginiz.

Sayag asiri vurma sesi
cikariyor.

Sayac valfi veya bir bagka dahili parcanin onarima
veya degistiriimeye ihtiyaci olabilir.

IPT ile iletisime geginiz.

Tablo 9. Sorun Gidermede izlenecek Yol
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8.GARANTIi

v' ER 72 M/E E3014 sayaglari 2(iki) yil garantilidir. Kullanim émra 10 yildir.

POMPA ANCAK; KILAVUZUN i¢ BOLUMLERINDE

BELIRTILDIGIi UZERE TASARIMINA UYGUN GUVENLI BiR

POMPA HIiGBIR KOSULDA GALISMA LIMITLERI (TEKNIK

Q BICIMDE CALISTIRILDIGINDA GARANTI KAPSAMINDADIR.

OZELLIKLER KISMINDA BELIRTILMISTIR) DISARISINDA

Garanti Sartlan

CALISTIRILMAMALIDIR!

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.
2-) Malin butiin parcalari dahil olmak izere tamami firmamizin garanti kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen sire garanti stiresine eklenir.
Malin tamir slresi en fazla 30 is gunddar. Bu sure, mala iliskin arizanin servis istasyonuna, servis
istasyonunun olmamasi durumunda, malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-
Ureticisinden birisine bildirim tarihinden itibaren baslar. Malin arizasinin 15 gin igerisinde giderilememesi
halinde imalatgi-Uretici veya ithalat¢i malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka

bir mali tiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da bagka herhangi bir ad altinda hi¢bir
Ucret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

5-) Tuketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

o Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil
icerisinde; ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dértten fazla meydana
gelmesi veya belirlenen garanti suresi icerisinde farkl arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi

unsurlarinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,
e Tamiri igin gereken azami slresinin asiimasi,

e Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi,
bayii, acentesi temsilciligi ithalat¢isi veya imalatgi-Ureticisinden birisinin dizenleyecegi raporla
arizanin tamirini mamkin bulunmadidinin belirlenmesi, durumlarinda tiketici malin Ucretsiz

degistiriimesini, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti

kapsami disindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak gikabilecek sorunlar i¢in Sanayi ve Ticaret Bakanligi Tuketicinin ve

Rekabetin Korunmasi Genel Mudurlagid’ne bagvurabilir.

IMALATCI FIRMA VE TEKNIK SERVIS

UNVAN IPT Akaryakit Malz. Petrol Kimya San. ve
Tic. Ltd. Sti.

ADRES 1. Organize Sanayi Bdlgesi Tlrkmenistan
Cad. No:15 Sincan Ankara / TURKIYE

TELEFON 444 6 478

FAKS 0312 385 92 82

WEB SITESi Www.ipt.com.tr

E-POSTA ipt@ipt.com.tr

SAYAC SERI NO :

TARIH

KASE/IMZA
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9. URUN TEST/ KALIBRASYON FORMU

1. Organize Sanayi Bolgesi Tirkmenistan Cad.
No:15 Sincan Ankara / TURKIYE
(+90444 6478

& ipt@ipt.com.tr

o +90 312 385 9282

9 www.ipt.com.tr

URUN BILGILERI :

URUN TiPi
URUN SERI NO
IMALAT YERI
IMALAT TARIHI

TEST / KALIBRASYON ORTAMI :

ORTAM SICAKLIGI
TEST/KALIBRASYON SIVI SICAKLIGI
TEST/KALIBRASYON SIVI CiNSI

TEST / KALIBRASYON SONUCU :

Test | Debisi Okunan Debi | Fark Hata Payi
No (Lt) (Lt ) (Lt ) (%)

1 1000

2 500

3 50

4 20

5 10

TEST EDEN KONTROL EDEN
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